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MANUAL DE INSTRUCCIONES

Gracias por comprar PRO'SKIT HRV6688 (5S-952B) Estacion de aire caliente para SMD
con captador de vacio.

A IMPORTANTE
Lea atentamente este manual del usuario antes de utilizar este equipo.

Caracteristicas
Fuente de alimentacién | 210V ~ 240V / 50Hz
Potencia 600W (MAX)
Bomba de aire de diafragma
Capacidad 23L/ min. (MAX)
Temperatura 100°C -480°C
CARACTERISTICAS
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12.

Control de temperatura en circuito cerrado.

Pantalla digital para un facil ajuste.

Alta potencia, calentamiento rapido.

Indicador de temperatura conmutable entre Fahrenheit y Centigrados

Equipo controlado por microprocesador.

Disefo seguro para ESD evita la fuga estatica y eléctrica para no dafar la PCB.
Sensor de temperatura incorporado que proporciona mediciones de tempera-
tura estables.

Soldadura sin contacto para evitar el movimiento de los componentes o impac-
to térmico en las placas de Circuito Impreso.

La temperaturay el flujo de aire ajustables nos aseguran unas manipulaciones
faciles y seguras con componentes de SMD o de DIP.

. Elemento calentador de alta calidad y boquillas adaptadoras.
. Después de apagado, el flujo de aire frio automatico evitard quemaduras acci-

dentales y prolongara la vida util del elemento calentador.
Elmodo de espera proporciona proteccion adicional del dispositivo y ahorro de energfa.



Aplicacion
En la de-soldadura de la mayoria de los circuitos y pegamentos utilizados en los
SOIC. QFP. PLCC

CONTENIDO

Unidad Estacion principal con tobera de aire caliente  x1
Boquillas para tobera de aire x4
Soporte de tobera de aire caliente x1
Soporte para dispositivo de succién de vacio x1
Extractor de muelle para circuitos x1
Ventosas para dispositivo de succion de vacio x4
Cable de alimentacion de estacion X1
Manual de instrucciones X1

Instrucciones de seguridad

A PRECAUCION:

El incumplimiento de una PRECAUCION puede ocasionar lesiones al operador o
danos a los elementos involucrados. A continuacion se dan dos ejemplos.

Cuando la alimentacion estd en ON, el rango de temperatura del aire caliente y la
boquilla puede alcanzar los 480 °C (896 °F). Para evitar lesiones a las personas o
danar partes en el rea de trabajo siga los siguientes consejos:

1. No dirija el aire caliente hacia personas ni toque las partes metalicas de la tobera.
2. No utilice la tobera cerca de productos inflamables, gases o combustibles.

3. Tenga en cuenta que en el drea de trabajo, la unidad puede alcanzar temperatu-
ras muy altas y debe considerarse potencialmente peligrosa.

4. Desconecte la alimentacion de la estacion cuando ya no este utilizando, en
ningun caso deje la estacion desatendida estando conectada.

5. Antes de reemplazar piezas o almacenar la unidad, asegurese de que la unidad
se haya enfriado y luego apague la unidad.
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Descripcion del panel
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(1). Visualizacion de la temperatura
(2). Pantalla de nivel de flujo de aire

(3). Interruptor de funciones

(4). Medidor de flujo de aire

(5). Toma de salida bomba de absorcién
(6). Toma de salida bomba de aire caliente
(7). Control de temperatura (Arriba)

(8). Control de temperatura (abajo)

(9). Control de flujo de aire (Arriba)

(

)
10). Control de flujo de aire (Abajo)



2. Mostrar la descripcion de la funcion

RESISTENCIA AIRE
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Caédigo Temperatura Cédigo  Flujodeaire
de funcion de funcioén

"OFF" - Equipo apagado.

“SEL 1”- Ajuste del modo de auto-apagado.

“SEL 2" - Ajustes de escala de temperatura °C / °F.

“SEL 3" - Ajuste de frecuencia Tension Vca.

"SEL 4" - Ajuste de temperatura de la pistola de aire caliente.
e " - Pistola de aire caliente en modo de reposo.

“T OFF" - El modo de suspension se apaga.

“Afadir 000" 0 “SUb 001" - Calibracion de la temperatura de la pistola de aire caliente.
“Err 1" - Sustitucion del elemento calefactor.

“SET C" - Ajuste en escala centigrada.

“SET F" — Ajuste en escala Fahrenheit.

“UAC" - Funcion de absorcion de vacio.



1- MONTAJE DEL SOPORTE DEL LAPIZ DE VACIO

1. Afloje los dos tornillos situados en la parte superior derecha de la estacion.
2. Coloque el soporte y vuelva a fijar los tornillos.
3. Coloque el Lapiz de vacio en su lugar.

2- TORNILLO DE SEGURIDAD DE LA BOMBA

A ADVERTENCIA:

Retirar el tornillo de
seguridad de la bomba,
el equipo se dafara
sino se realiza esta
operacion.




3.- PUESTA EN MARCHA

Conecte el cable de alimentacién y encienda el interruptor de alimentacion situado
en el panel trasero de la estacion, en la estacion aparecera "OFF" "OFF’, pulse el “In-
terruptor de funciones”y la unidad comienza a funcionar, el panel de temperatura
muestra “100C"y el flujo de aire muestra “035". Después de ajustar la temperatura y
el flujo de aire, puede empezar a usarse.

4.- AJUSTE DEL FLUJO DE AIRE

Pulse el botén de control de caudal de aire (Air Pressure) “arriba - abajo” para ajustar el
caudal de aire entre “015 y 099", en la pantalla y el indicador de bola le indicaré el cau-
dal deseado. (Caudal maximo bola en la parte superior del medidor y pantalla “099")

5.- AJUSTAR TEMPERATURA

Pulse el botén de control de temperatura “arriba - abajo” para ajustar la tempe-
ratura, después de soltar el botén, la pantalla indicard la temperatura deseada y
comenzard a calentarse después de 2 segundos. Cuando la temperatura alcanza la
temperatura de ajuste, el calentador dejard de calentar y mantendrd la temperatura.

Cuando termine el trabajo a realizar, no apague el interruptor general de ener-

gfa, coloque la pistola de aire caliente en su soporte, presione el “Interruptor de
funciones” para desconectar la pistola de aire caliente, en la pantalla de tempera-
tura aparecerd “OFF"y temperatura real, en este momento se inicia el sistema de
auto-enfriamiento o enfriamiento automatico, de la pistola de aire caliente, cuando
la temperatura llega a los 80°C, el sistema de refrigeracién se detendrd, este es el
momento adecuado para apagar el interruptor general de energfa.

6.- AJUSTES Y PROGRAMACIONES

6.1- TEMPORIZADOR DE APAGADO AUTOMATICO

+ Deje pulsado el “Interruptor de funciones” en el panel frontal, encienda el inte-
rruptor de alimentacién situado en el panel trasero de la estacién, en la estacion
aparecerd “ESD SAF’, pulse seguida y conjuntamente los pulsadores “arriba —
abajo” de Temperatura y en el panel se mostrara “SEL 1"
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« Pulse el botén de control de flujo de aire “Arriba” o “Abajo” para ajustar el tempo-
rizador de tiempo maximo de trabajo, este temporizador se puede ajustar entre 5
y 60 minutos.

Después de configurar el temporizador de apagado automdtico, presione “Inte-
rruptor de funciones” para guardar el ajuste.

Si el modo de reposo esté activado, el temporizador de reposo comenzara a con-
tar la cuenta regresiva cuando la pistola de aire caliente esté colocada firmemente
en el soporte de la pistola de aire caliente.

Cuando se produce la actuacion de apagado automatico, el sistema comenzara
a enfriar la pistola de aire caliente a la maxima intensidad y se prepara para entrar
en modo de reposo. Cuando la temperatura de la pistola de aire caliente esta por
debajo de 90 grados, la pantalla mostrard “---* “---", indica que la pistola de aire
caliente estd en modo de reposo.

La pistola de aire caliente entrard nuevamente en funcionamiento cuando levante
la pistola de aire caliente de su soporte o presione cualquier botén de control.

6.2- CALIBRACION DE TEMPERATURA DE LA PISTOLA DE AIRE
CALIENTE

Cuando se envié la unidad, el sistema ya estaba calibrado correctamente. Cuando
se requiera la calibracion de la temperatura de la pistola de aire caliente, siga el
procedimiento que se indica a continuacion:

Apague la alimentacion y, a continuacion, pulse el “Interruptor de funciones”.
Encienda la alimentacion, el panel mostrard “ESD SAF’, pulse seguida y conjuntamente
los pulsadores “arriba — abajo” de Temperatura y en el panel se mostrara “SEL 1"

Pulse el botén de control de flujo de aire “Abajo”, la pantalla mostrara “SEL 4, pre-
sione el botdn de control de flujo de aire “Arriba”, la pantalla mostrara “ADD 000".

Ajuste el valor con el botén de control de flujo de aire "Arriba” o “Abajo”, el valor
"Add"” significa positivo (+); el “Sub” significa valor de calibracién negativo (-). El
valor es ajustable de -50 a +90 grados.

Guarde los ajustes de calibracion seleccionados y salga del menu de calibracion
presionando “Interruptor de funciones”.

6.3.- SELECCION DE FRECUENCIA DE VCA

- Lafrecuencia ha sido programada desde la fabrica, es 50Hz.

« Apague la alimentacion, presione el “Interruptor de funciones”.

+ Encienda la alimentacion, la pantalla indicard “ESD SAF’, pulse seguida y conjuntamen-



te los pulsadores “arriba — abajo” de Temperatura y en el panel se mostrara “SEL 1"

« Pulse el botén “abajo” del control de flujo de aire, la pantalla indicara “SEL 3", pulse
el botdn de control de flujo de aire “Arriba’, la pantalla indicaré “-50".

« Ajuste el control de flujo de aire “arriba” o “abajo” para elegir la frecuencia que
necesita, y luego presione “Interruptor de funcion” para guardar el ajuste.

6.4~ SELECCION DE TEMPERATURA EN FAHRENHEIT O
CENTIGRADOS

+ La unidad de la temperatura viene programada de fabrica en °C centigrados.

+ Apague la alimentacién, presione el “Interruptor de funcion”.

+ Encienda la alimentacion, la pantalla indicara “ESD SAF’, pulse seguida y conjuntamen-
te los pulsadores “arriba — abajo” de Temperatura y en el panel se mostrara “SEL 1"

« Pulse el botén “abajo” del control de flujo de aire, la pantalla indicard “SEL 2", pulse
el botén de control de flujo de aire “Arriba’, la pantalla indicaré “F” Fahrenheit.

- Ajuste el botéon de control de flujo de aire “arriba” o “abajo’, elija la unidad de
temperatura que desea “F” Fahrenheit o “C" Centigrados, después presione “Inte-
rruptor de funciones” para guardar el ajuste.

6.5- LAPIZ DE ABSORCION POR VACIO

- Encienda la alimentacion, apague el “Interruptor de funciones’, en la estacion
aparecerd "OFF" "OFF".

- Pulse seguida y conjuntamente los pulsadores “arriba — abajo” de “Air Pressure” la
pantalla indicaréd “VAC". En esta situacion la pistola de aire caliente esta desconectada.

6.6- COMO UTILIZAR LAPIZ DE ABSORCION POR VACIO

1. Aplicacién en componentes ligeros (menos de 100q), elegir la ventosa adecuada
al tamano del componente a succionar. Instale la aguja adaptadora de ventosa
en el Lapiz de absorcion. Se incluyen 4 ventosas diferentes.

2. Coloque la ventosa de succion horizontalmente con la superficie del com-
ponente. Tape el agujero del mango con el dedo para efectuar la opcién de
succion, el objeto serd absorbido.

3. Para soltar el componente absorbido retire el dedo del agujero del lapiz y el
componente serd liberado.



7- PROCESOS DE TRABAJO

7..- PREPARACION ANTES DE EMPEZAR UN TRABAJO

« Seleccione el tamano adecuado del extractor para que coincida con el tamafo
del IC. FP Pick-up, se incluyen 2 tamafos, pequefo (15mm)y grande (20mm).

« Seleccione por favor, el tamano apropiado de la boquilla, se incluyen 4 boquillas
de aire diferentes.

« Afloje el tornillo de la boquilla.
- Coloque la boquilla y atornillela suavemente

7.2- DE-SOLDADURA

« Encienda la alimentacion, ajuste la temperatura y el caudal de aire y empiece a
calentar los pines del IC.

- Apunte al IC. Hasta que se funda la soldadura. Nota: No toque el pasador del Cl
con la boquilla.

- Cuando la soldadura se funde, utilice el Lapiz de absorcién o Pick-up para retirar
el IC.

+ Después de apagar el “Interruptor de funciones’, el sistema de enfriamiento auto-
matico empezara a enfriar la tobera de aire. Durante este periodo, no desenchufe
la estacion de la red eléctrica ni quite el interruptor de alimentacion, cuando la la
boquilla esta por debajo de 90°C, la maquina se apagara automaticamente.

« Limpie la soldadura restante después de retirar el Cl, utilice una estacién o trenza
(HRV7331, HK474) de-soldadora.

73- SOLDADURA

+ Aplique una pasta de soldadura y coloque el SMD en la PCB.

+ Precalentamiento del SMD.

« Soldar, dirigir el chorro de aire caliente sobre los pines del IC.

Después de la soldadura revise atentamente que no hay cortocircuito entre pines
del IC.y que la soldadura esta correctamente efectuada.

Con el uso de aire caliente para soldar es probable que se puedan quedar restos de
estafo en bola, recomendamos que lo revise cuidadosamente.



Nota:

- Las boquillas adaptadoras deben acoplarse suavemente en la tobera de aire
caliente, no las fuerce ni use alicates para tirar de las boquillas, no fije la boquilla
con demasiada fuerza, atornillela suavemente.

- Tenga cuidado, ya que se trabaja con altas temperaturas.

- No utilice este producto cerca de gases inflamables, papel u otras sustancias
inflamables.

La temperatura de la boquilla'y el aire es muy alta y podria lesionar al usuario, no
toque la parte metalica de la tobera y tenga cuidado con la salida del aire caliente,
pueden sufrir danos importantes las personas. En la primera puesta en marcha de la
estacion se puede originar un poco de humo durante un corto espacio de tiempo,
esto es debido a pequefios residuos alojados en la tobera, esta situacion es normal,
no se preocupe, debe desaparecer en un corto espacio de tiempo.

Cuando se termina el trabajo y se desconecta el interruptor de funciones, el sistema
de refrigeracion se iniciara, no desconecte el interruptor de alimentacion ni el cable
de alimentacion durante este periodo, por favor, manténgalo encendido.

Nunca deje caer o sacuda bruscamente la tobera de aire caliente. Una de las par-
tes de la tobera es un tubo de vidrio de cuarzo que se puede romper si la unidad
es golpeada, se cae o se sacude bruscamente.

No desmonte la bomba.
Desconecte el enchufe cuando no utilice la unidad durante mucho tiempo.

Preste atencion a los tubos de las toberas, no se pueden doblar, ya que influye
directamente en la salida del flujo de aire y se puede originar una averia grave.

Preste atencion a la prevencion de la ESD, para no dafar el dispositivo.
Antes de usar el Lapiz por vacio, apague la pistola de aire caliente.

Cambio de fusible

+ Asegurese de que el equipo esté apagado y que el cable de alimentacion esté
desconectado de la fuente de alimentacién antes de reemplazar el fusible.

- Elfusible se encuentra en la parte posterior del equipo, junto a la toma de corriente.
- Desenrosque el porta fusible.

+ Reemplace el fusible fundido.

Nota: solo reemplazar con la misma especificacion de fusible, tamano y clasifica-
cion 3A, 250V 5x20mm.
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